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普通车床快速校正器的设计与制作
何相辉

（开封技师学院，河南 开封 475000）

摘要：随着时代发展，普通车床快速校正器的设计与制作应得到进一步优化，以此帮助机械制造企业实现更高效、高精度的车床零

件加工、安装、校正工作，避免对加工件表面的损伤，提升操作效率。鉴于此，本文将针对普通车床快速校正器的设计与制作进行分析，

并提出一些策略，仅供各位同仁参考。
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在机械制造企业的生产以及职高院校机械制造专业一体化实

训中，车床加工零件的校正、安装是非常重要的一步。但是，在

当前的车床加工零件安装校对工作中，通常采用划针和百分表校

正法、挡铁和铜棒校正法等，这些校正方法存在一定的不完善之处，

急需解决。

1. 一般来说，对于一些粗加工的零件可以采用划针校正的方

式，精加工零件则多数使用百分表校正。这就需要操作者有较高

的专业能力，同时需要较长的校正时间，劳动强度较大。

2. 利用铜棒或挡铁进行零件校正时，由于它们存在一定的随

机性特点，在安装时较为烦琐且不太可靠。同时，在校正中铜棒

或挡铁还会和工件产生摩擦，从而在其表面留下痕迹，这样除了

会影响零件的校正精度，还会对其质量产生一定影响。

3. 利用台阶工艺爪对盘类、套类的零部件进行安装时，有较

强的针对性，一般一套卡爪只能对某个类型的零部件进行安装，

有一定的局限性。从这里我们可以看出，校正是零件安装、加工

中极为费时、费力的一个环节。在以往的校正工作中，通常需要

操作人员利用手动方式操作，在对一些精度要求较高的工件校对

时，需要操作者有极强的操作熟练度和专业度，校正时的劳动强

度也较大。为提升学生在实训中的加工质量和生产效率，笔者进

行了多次的研究实验，改进了车床校正器。

一、车床校正器的设计

（一）车床校正器的工作原理

该校正器由柄部、销轴、滚轮组成。校正时只需要将校正器

安装在刀架台上，启动机床，滚轮和零件接触，用零件带动滚轮

旋转、滚动挤压工件，逐步校正零件位置精度。利用该校正器，

能够让零件在机床中占据正确位置，从而达到校正零件的目的。

粗加工时，我们可以用合适规格的轴承代替滚轮工作，精加工时

采用铜滚轮工作，这样可以有效避免挤伤零件已加工部位，以此

保证加工质量。滚轮安装在柄部的左前侧，这种结构布局比在前

部中间的沟槽结构更有利于滚轮接近卡盘处，能够有效降低校正

时滚轮柄部附件对卡盘造成不必要的干涉。由于校正器的销轴和

柄部的螺纹采用了左旋螺纹，所以在工作中能保证销轴、柄部越

旋越紧，从而避免滚轮脱落影响校正工作。在端面校正时，我们

只需要将装置选择 90°安装即可。

图 1　车床校正装置工作原理图

（二）车床校正器结构设计

车床校正装置由柄部、销轴、滚轮组成。

1. 柄部零件结构设计

柄部采用的原材料为调制的 45# 方钢，具有较高的强度。安

装销轴的部位采用宽度消减的方案，这样可以在满足实际工作条

件的同时，降低内螺纹加工的难度。由于采用了M12 的左旋螺纹，

能够有效防止转动时脱落，在工作中极大提高了滚轮的稳定性。

安装滚轮的位置与机床中心等高，这样可以在刀架台上进行安装
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工作，无须刻意调整。（见图 2）

图 2　柄部零件图

2. 销轴零件结构设计

销轴在该装置里起到了支撑滚轮旋转的作用，在校正过程中，

不能出现刚性或支撑力度不足的现象，从而影响校正工作。校正时，

滚轮会在销轴阶台上自由转动。因此，我们在设计时采用了左旋

螺纹与柄部相配合的模式，在校正零件时会越转越紧，避免出现

脱落的情况。销轴与滚轮配合部位的尺寸设计符合相应的公差精

度要求，这样可以使轴承作滚轮时，保证轴承具备滚动工作的性质，

利用铜轮时为间隙配合。另外，销轴的阶台长度略大于滚轮厚度，

这样可以使滚轮能在销轴阶台上自由转动，见图 3。

图 3　螺纹销轴

3. 滚轮零件结构设计

滚轮的选取应满足旋转平稳、轻便、制造安装方便、耐用等

特点。

对一些粗加工毛坯零件进行校正时，我们可以选择 6203 轴承

做滚轮，这类轴承较为常见且比较耐用。对一些精加工零件进行

校正时，我们可以选择铜棒料加工滚轮，其优点在于质地较软，

在校正过程中不会伤害到零件的表面或者影响其精度。铜滚轮与

销轴配合的孔径尺寸设计为 0.03 ～ 0.05mm 间隙配合，虽然此处

的配合为滑动配合，但钢轴和铜套配合有较高的耐磨性。

图 4　滚轮

综上考虑，在对粗加工的零件进行矫正时，会利用轴承代替

滚轮，以此提升滚轮的耐用性。对精加工零件进行校正时，会采

用铜质滚轮，以此保护加工零件的表面。

二、结语

通过在企业生产、学生一体化课堂上的实践，我们可以得出

该校正器有如下特点：结构简单、制作方便，在生产、实践中能

够较为高效、稳定地完成对零部件的校正工作，对操作者的技艺

要求不高。同时，滚轮可以利用零件的旋转自动修正零件，销轴

和柄部支持滚轮的链接为左旋螺纹，能够越转越紧，保证了工作

稳定可靠；滚轮中心和机床中心等高，安装简便。因此，通过对

普通车床快速校正器进行设计与制作，能够大幅提升校正器对各

类零件的校正效率，避免在校正过程中对工件产生磨损，有效降

低了操作者的劳动强化和对专业器具的依赖度。车床校正装置通

过对柄部、销轴、滚轮的设计组合，有效解决了学生在一体化课

堂以及员工在实际生产中遇到的零件校正问题，对提升一体化实

训课效率、企业经营效果有不容忽视的促进作用。
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