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新形势下烧结厂安全管理要点分析
潘勇健 杨明江
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【摘 要】：冶金行业与其他行业有着本质上的不同，因为冶金行业在生产中具有一定的危险性，所以一旦出现突发事件，极为

容易造成财产以及人员健康的伤害，面对这样的行业发展背景，需要认真分析造成事故频发的具体原因。就目前我国冶金生产事

故发生的整体案例分析来看，如今高热、煤气以及易燃易爆是冶金生产过程中最为常见的安全问题。就烧结厂在新形势下的安全

管理要点进行分析。
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Abstract: The metallurgical industry is fundamentally different from other industries, because the metallurgical industry has certain risks in

the production, so once an emergency occurs, it is extremely easy to cause property and personnel health injury, in the face of such an

industry development background, it is necessary to carefully analyze the specific causes of frequent accidents. According to the overall

case analysis of metallurgical production accidents in China, high heat, gas and flammable and explosive are the most common safety

problems in the process of metallurgical production. This paper analyzes the key points of sintering factory under the new situation.
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引言

在冶金生产的过程中，需要在一定特定的环境下进行开

展，特别是冶金生产场地环节受到了周边环境的影响，诸如高

热的情况下，特别容易造成不可控的事故的发生。所以相关冶

金产业的烧结厂应该对于安全生产做到足够的重视，在确保生

产人员健康的情况下，再结合技术进行有效的利益最大化。这

也对我国整体可持续发展有着重要的辅助作用。

1 烧结生产工艺

烧结原料主要包括铁矿粉、熔剂、燃料、返矿、工业“副

产品”等，原料经皮带运输进入配料间原料仓，根据下达的生

产配比称重后经皮带运输进入混料机充分混合。原料在配料室

配好之后先后进入一次混合机和二次混合机进行混合造球。原

料混合完毕之后经过皮带运输进入烧结机的布料环节。烧结机

机头对原料点火，点火温度控制在 1100±50℃范围内，点火器

点火用煤气，保持沿台车料面均匀点火和保温，利用抽风机在

烧结机的底部进行抽风，对抽取的热气进行余热利用。烧结机

烧成的烧结饼，卸至水冷式单辊破碎机进行破碎，破碎后的烧

结矿进入鼓风环式冷却机进行冷却，冷却后的烧结矿经板式给

矿机卸至冷烧结矿的运输胶带机上，然后送至整粒系统。成品

烧结矿粒度大于 5mm，铺底料粒度 10～20mm，返矿粒度小于

5mm。质量合格的烧结矿放入指定仓，因开停机烧结矿或有较

大质量波动的烧结矿放入特定仓中，向高炉送料时搭配一定数

量较差的烧结矿。

2 我国冶金烧结厂安全管理现状

金属是我们的日常生活中不能缺少的，是我国的经济命

脉，而且国家对冶金工业的发展，也是十分支持的。在这种形

势下，冶金行业虽有了长足的发展，但在此过程中仍存在着诸

多问题。其中，最突出的问题是冶金烧结厂的安全管理问题，

它对最终的冶金制品和工人的安全构成了很大的威胁，因此，

在今后的发展过程中，必须引起人们的高度关注。

2.1冶金烧结厂安全管理整体较好，依然存在着各种事故的发

生

近年来，我们国家的发展和发展也比较迅速，我们的都市

化进程也越来越快，这个时候我们要更好的发展我们对冶炼行

业的需要也越来越多。从整个行业的角度来说，烧结厂在发展

和制造的时候，都非常注重安全的问题，而且烧结厂的安全管

理制度也非常的成熟，所有的安全工作都在按照自己的计划进

行着。但对钢铁行业进行详细的剖析，就会发现，钢铁行业的

安全生产管理制度和安全生产的监管制度并没有形成一个完

整的规范，这说明了钢铁行业的安全生产发展存在着一定的不

合理。在经济发达的地方，由于其安全制度和经营观念比较成

熟，因此，在投资建设、购置安全设施等方面，经济的安全生

产也得到了保障。

2.2冶金烧结厂发展过快，烧结厂差异较大

现今对冶金烧结厂的需求量增加，是因为城市建设速度的

加速，所以很多地方都在关注着钢铁工业，新的钢铁烧结厂也
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在不断地出现。就冶金烧结厂而言，目前国内存在着国有烧结

厂和民营烧结厂两种类型。而国企在发展过程中也占有很大的

市场空间。这是由于在政府扶持下，可以获得更大的发展资本，

使冶金烧结厂可以有更多的资本来关心发展中的安全问题，从

而可以改善烧结厂的安全。这样冶金烧结厂也能有多余的资金

来关注发展过程中的安全管理问题，那么烧结厂生产中的安全

性也能得到提高。而且这种烧结厂在政府的监管下，也能更好

地适应冶金行业的发展，从而保证了冶金行业的安全。而私营

烧结厂，因为没有足够的资金来进行安全管理，所以在未来的

发展过程中，会出现意外，同时让更多的人受到生命威胁。

3 烧结厂生产过程中存在的安全问题
3.1烧结厂影响环境

烧结废气主要为燃料破碎、配料、机尾、筛分室、矿槽、

转运站等环节产生的颗粒物，机头主要产生颗粒物、二氧化硫、

氮氧化物、氟化物、二噁英。参照《污染源源强核算技术指南

钢铁工业》（HJ885-2018）可采用类比法、排污系数法以及物

料衡算法进行污染源强的核算。颗粒物、二氧化硫、氮氧化物

排放浓度达到超低排放标准要求，颗粒物排放浓度不高于

10mg/m3，二氧化硫不高于 35mg/m3，氮氧化物不高于 50mg/m3，

二噁英、氟化物执行《钢铁烧结、球团工业大气污染物排放标

准》（GB28662-2012）表 3大气污染物特别排放限值，分别不

高于 0.5ngTEQ/m3、4.0mg/m3。无组织排放执行《钢铁烧结、

球团工业大气污染物排放标准》（GB28662-2012）表 4大气污

染物特别排放限值。机头烟气配备四电场高效电除尘器，机尾

及其他工序颗粒物主要采用袋式除尘器，除尘效率大于 99.9%，

符合《钢铁行业烧结、球团工艺污染防治最佳可行性技术指南》

（试行）要求。机头烟气脱硫目前采用较多的为湿法工艺（石

灰石膏法等）、半干法工艺（循环流化床法等），脱硝主要采

用选择性催化还原法。目前国内多采用脱硫脱硝一体化技术，

包括活性焦吸附法等。

3.2安全管理水平不高

虽然很多烧结厂都建立了安全生产管理制度，但是很多都

是表面上的，并没有真正的执行到各个环节，所以总体来说，

安全生产的质量并不高。在城市化进程中，生产力发展水平和

某些烧结厂发展得太快，但由于某些方面的不足，无法适应生

产的发展，因此，管理水平始终落后于生产。有些私人烧结厂

缺少安全保障，员工的素质普遍偏低，这就导致了许多意想不

到的问题。

3.3烧结厂对安全管理的资本投入不足

许多烧结厂都注重经济效益，所以在其他方面都会有所欠

缺，他们注重人力、物力、财力的集约使用，注重生产和销售，

最后造成了安全管理的不足和一些连锁反应。有些烧结厂没有

对设备进行常规的检测，无法及时地进行整改和消除。由于经

济原因，有些昂贵而又很重要的设备，往往会导致设备的使用

寿命和安全风险。

3.4缺乏必要的安全管理人才

当前，管理专业人员短缺，未能按时完成安全管理职责。

有些烧结厂存在侥幸心理、崇尚落后思想，认为烧结厂的安全

就是可以正常地进行生产，不管是安全还是安全，都不存在安

全隐患，基本的目的就是保证不发生事故。在这样的理念下，

他们会将一部分人留在工厂里，因为他们大部分都是从其他部

门被调走的，他们没有足够的安全意识，也没有足够的安全知

识，所以很难进行安全管理。

4 烧结厂环境污染处理措施分析
4.1环境风险分析

烧结工段主要风险物质为煤气，主要成分为 CO，是一种

无色无味、可燃的有毒物质。其他危险物质根据废气治理方案

确定，如采用 SCR脱硝使用的氨水，脱硫产生的副产硫酸等。

生产设施风险包括生产装置区，主要是烧结系统煤气管道泄漏

或爆炸会产生的 CO等次生污染物；废气处理等环保工程发生

故障造成污染物质未经处理直接排放，产生的次生/伴生污染物

质影响厂内职工及下风向环境敏感目标。储运工程主要是氨水

罐区、硫酸罐区若发生泄漏会对环境造成一定的环境风险影

响。识别以上风险源后，进行等级判定，风险预测等下一步工

作。

4.1.1清洁生产

2018年 12月 29日，国家发改委、生态环境部和工业和信

息化部联合发布了《钢铁行业（烧结、球团）清洁生产评价指

标体系》，原《清洁生产标准钢铁行业（烧结）HJ/T426-2008》

停止实施，新的清洁生产指标体系从生产工艺及装备、资源能

源消耗、产品特征、污染物排放控制、资源综合利用、清洁生

产管理六个方面进行分级加权评价，相较之前的清洁生产分

析，新的评价指标体系更加具体，也说明对烧结等钢铁项目的

要求更加严格。

4.1.2废气排放标准

2019年 4月 22生态环境部办公厅发布《关于推进实施钢

铁行业超低排放的意见》（环大气〔2019〕35号），其中规定

了钢铁烧结厂超低排放限值，提出了对烧结工艺更加严格的治

理要求。随着烧结厂对环境保护越来越重视，新的超低排放标

准的实施表面上是提高了烧结厂环保成本，但是从促进钢铁产

业结构调整、改善社会烧结厂生态环境的角度上看，对钢铁行

业的发展是有利的。提高烧结环保先进工业的自主创新能力，

可以带动相关技术和高效烧结装备的发展，促进钢铁产能削减

和烧结厂环境管理水平提升。
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4.1.3防护距离标准

目前执行《烧结厂卫生防护距离》（GB/T11662-2012）规

定的卫生防护距离要求，卫生防护距离指产生有害因素的部门

（车间或工段）的边界至居住区边界的最小距离。该标准发布

时间较早，目前烧结污染治理技术有很大提高，污染物排放大

幅减少，各污染物排放浓度可达到超低排放要求，且该标准已

为推荐性标准，该卫生防护距离的标准在环评中的适用性值得

进一步探讨。另一种方法是采用《制定地方大气污染物排放标

准的技术方法》（GB/T13201-91）中推荐的计算方法计算卫生

防护距离，一般获得值会比标准小，目前大部分项目仍然使用

GB/T11662-2012标准。

4.2建立健全安全管理法律法规

由于烧结厂在国民经济中占有举足轻重的位置，在其生产

过程中，经常会出现各种安全事故。同时，我们也在不断探索

符合公司要求的安全管理制度，以加强冶金生产的安全性。而

企业要想更好地进行安全管理，就必须对以下几个方面加以关

注，并在今后的生产中加以注意。

我们可以看到在烧结厂安全管理体系的作用非常薄弱，可

以借用高于其安全体系的力量，也就是法律的力量。国家要重

视对冶金企业的生产和销售进行规范，以保证其安全性，并逐

步解决其安全性问题。“无规矩不成方圆”这是一个很重要的

前提，可以让钢铁公司一步步地走上安全之路。而随着时代的

发展，公司的发展速度也会越来越快。另外，在制定相关法规

时，要顾及国企的利益，避免由于法律条款过严而使国家获利

减少，使国家经济发展迟缓，使各国与国际间的差距逐步拉大。

同时，国家制定的各项法律必须做到有法可依，有理可依，不

能产生不合理的法律条款。在烧结厂发展的同时，要严格按照

国家规定的有关规定，逐步发展壮大，增加利润，提高公司的

知名度。

4.3弘扬企业安全文化，加强企业安全文化建设安全文化

烧结厂的安全管理体系虽然能够改善企业的生产安全，但

在实际的发展中也有一些弊端，因此，企业必须采取一些措施

来解决安全管理体系的不足。而公司的员工在了解了公司的文

化后，就会在接下来的工作中严格要求自己的工作行为，逐渐

将自己与企业融为一体。此外，为使员工更好地理解公司的文

化讯息，公司领袖亦可定期举办公司文化推广，让员工了解公

司发展资讯及发展文化，不断激励员工以企业为荣，严格要求

自己的工作行为及工作态度。这样一来，工人们的安全意识就

会越来越强，在冶金行业里的安全也会得到提升。从这一点可

以看出，将企业文化和安全管理体系有机地结合起来，可以使

冶金行业的安全工作得到进一步的改善，同时也能使职工的安

全意识得到更好的提高。因此，在今后的发展过程中，必须认

识到企业文化对冶金企业的重要性，并充分发挥其自身的优

势，从而推动冶金企业的迅速发展。

5 结语

烧结厂的安全与健康管理对于预防和降低事故的发生具

有十分重要的意义。安全生产的宏观调控，是解决社会问题、

促进安全生产的重要途径。另一方面，加强职业安全与健康管

理，增强员工的安全意识，降低和控制事故的发生，降低安全

事故的危险。将现代化的安全管理理念引入到烧结厂的生产流

程中，以适应现代企业的安全要求，以应对突发事件的危险，

是目前多数冶金行业普遍采用的一种行之有效的方式。总之，

只有在确保安全生产和安全管理不断创新的情况下，才能实现

安全生产的目的。
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